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検査を含めた
今回は、

です。
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ロボット
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②

③

④

① ロボットで台車からワークを取る。

② 加工機に搬送

③ 加工完了後、検査機へ搬送

④ 検査完了後、台車へ搬送
台車 検査機加工機 台車

検査結果によって

搬送先を変更可能！

システムを一元化することで、トレーサビリティの充実させます。

各設備の稼働率

トレーサ
ビリティ 生産管理

総合的な生産管理システムの
一元化

各設備の稼働率

生産管理

トレーサビリティ

停止時間、復旧にかかった時間等を記録し、設備ごと
またはラインごとに出力が可能。

各ワークの検査結果データを蓄積

製造年月日、製品名、検査記録、出荷先、製造ライン名等
をコンピュータ内に記録し、トレーサビリティ管理を実施。

検査結果を

加工機に

フィードバック

する事で

加工精度の

向上も！
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